


招标公告
[bookmark: _Hlk133508025]GC-DGSBZB04A-2026
[bookmark: OLE_LINK10][bookmark: OLE_LINK1]为适应公司发展需要，满足低速柴油机日常生产和试验要求，现特向社会公开招标低速柴油机辅机系统新增C系统项目
一．项目简介
我公司是华南地区最大的船用柴油发动机生产企业，产品有各款中、低速柴油机,其广泛应用于各种船舶，可用作船舶主推进带螺旋桨，主推进发电机组，辅助发电机组，以及驱动各种工程设备。
本项目属于广州工控大湾区现代高端装备研发生产基地项目（二期）低速柴油机辅机系统新增C系统项目。根据广州工控大湾区现代高端装备研发生产基地项目（二期）的规划和生产需求，增加一套低速柴油机辅机系统（C系统），提高低速机产能。
有意参与本项目投标的且需要本项目有关更详细资料作投标技术施工方案、报价、投标书编写的投标人，可以向本项目招标联系人进行联系索取，招标联系人根据初步核实的投标人资质提供更详细资料。
二．项目招标的名称、编号、购置清单、技术参数：
 1、招标项目名称:
广州工控大湾区现代高端装备研发生产基地项目（二期）低速柴油机辅机系统新增C系统项目
 2、招标编号:
    GC-DGSBZB04-2026
 3、招标项目主要内容
[bookmark: OLE_LINK25]广州工控大湾区现代高端装备研发生产基地项目（二期）现有两套低速机辅机系统（A系统和B系统），为提高低速机产能，拟计划在低速机辅机房西侧位置建设一套C系统，满足1、2台位的低速机台架试验需要（满足6UEC50LSH低速机、6UEC60LSE低速机、7UEC60LSE低速机等机型的台架试验）。通过本次增加C系统后，1、2号台位均具备低速机装试功能（满足6UEC50LSH低速机、6UEC60LSE低速机、7UEC60LSE低速机等机型的台架试验），C系统月产能目标为1.5台6UEC50LSH低速机。
[bookmark: OLE_LINK22][bookmark: OLE_LINK27][bookmark: OLE_LINK28]本次增加C系统方案主要涉及排气系统（排气总管和支管目前已完成安装施工，C系统需要在此基础上增加排气管道连接到SCR系统再接通至西侧的烟囱，满足低速机试机尾气排放）、SCR系统、冷却水系统、滑油系统、缸套油系统、燃油系统、机旁工装、电控系统等内容，要求与现有低速机辅机系统兼容，属于新增项目。
[bookmark: OLE_LINK5][bookmark: OLE_LINK9][bookmark: OLE_LINK7][bookmark: OLE_LINK26][bookmark: _Hlk210732834][bookmark: OLE_LINK34][bookmark: OLE_LINK29]本项目为交钥匙工程项目,在车间原有低速机辅机系统基础上进行，本项目方案和总体图纸、设备、主要管路、主要线缆清单等已由本项目负责的设计院设计，并经会审修改，具备招标条件，但施工细化图纸、部分辅助材料包括支架、法兰、螺栓等需要投标方根据图纸和现场实际，建议参考现场现有设备的品牌和规格型号，并沟通本项目负责的设计院确定补充，由投标方负责本项目各系统的深化设计并组织实施；本项目涉及相关系统建设，主要包括：滑油供油系统、滑油补油系统、燃油供油系统、缸套油供油系统、高温循环水系统、发动机循环水系统、测功器循环水系统、SCR及配套管路、、60机机旁工装（#1台位）、50机机旁工装（#2台位）、配电系统、控制系统等。投标方负责与之相关的包括但不限于表1中各细分项目涉及的所有设备和材料的采购、制作、运输、安装、雇员、调试、验收、培训、售后服务等项目，表1（表1.1-表1.12）中各细分项目内容仅供参考，投标方务必保证本项目实施后需要满足与招标方现场原有低速机辅机系统融合匹配使用，投标方需要自行到现场充分了解招标方现场原有低速机辅机系统各独立系统和公共系统的设计原理、使用功能、现场布置情况，负责完成与原有辅机系统的硬件系统、信号控制系统、软件系统等接口的正确集成，本项目实施后，新增加的低速机辅机系统可正常使用，投标方对此负全部责任，直至本项目交钥匙工程交付招标人正常使用，必须具备1号台位和2号台位正常进行低速机台架试验的条件。项目实施过程当中，乙方不得以任何理由额外增加合同以外的费用。
[bookmark: _Ref28754]本文件提出的是最低限度的技术要求，并未对一切技术细节做出详细规定，也未充分引述有关标准和规范的条文，投标方需保证提供符合本技术要求和相关的国际国内标准的优质产品及其相应服务。投标方需确保集成验证系统完整，满足招标方低速柴油机试验需求。本技术要求与有关标准、规范中的要求相冲突时，投标方应按其中要求最高者执行。
表1 项目供货范围
	[bookmark: OLE_LINK11]序号
	项目内容
	备注

	[bookmark: _Hlk221981579]1
	滑油供油系统（C系统）
	[bookmark: OLE_LINK15]现场新增设备和材料

	2
	滑油补油系统（C系统）
	现场新增设备和材料

	3
	[bookmark: OLE_LINK4]燃油供油系统（C系统）
	现场新增设备和材料

	4
	缸套油供油系统（C系统）
	现场新增设备和材料

	5
	高温循环水系统（C系统）
	现场新增设备和材料

	6
	发动机循环水系统（C系统）
	现场新增设备和材料

	7
	[bookmark: OLE_LINK13]测功器循环水系统（C系统）
	现场新增设备和材料

	8
	SCR系统及配套管路（C系统）
	现场新增设备和材料

	9
	[bookmark: OLE_LINK18]60机机旁工装（#1台位，含排气管，60机一套）
	现场新增设备和材料

	10
	50机机旁工装（#2台位，含排气管，50机一套）
	现场新增设备和材料

	11
	[bookmark: OLE_LINK16]配电系统（C系统）
	现场新增设备和材料

	12
	控制系统（C系统）
	现场新增设备和材料



备注：管路必须针对台位布置，方便机旁管校装。
[bookmark: OLE_LINK20]表1.1 滑油供油系统（C系统）主要设备和材料清单（仅供参考）


表1.2 滑油补油系统（C系统）主要设备和材料清单（仅供参考）

[bookmark: _Hlk210647244]表1.3燃油供油系统（C系统）主要设备和材料清单（仅供参考）



表1.4 缸套油供油系统（C系统）主要设备和材料清单（仅供参考）

表1.5 高温循环水系统（C系统）主要设备和材料清单（仅供参考）










表1.6 发动机循环水系统（C系统）主要设备和材料清单（仅供参考）













表1.7 测功器循环水系统（C系统）主要设备和材料清单（仅供参考）
[bookmark: _Hlk210648657]


















表1.8  SCR系统及配套管路（C系统）主要设备和材料清单（仅供参考）













表1.9 60机机旁工装（#1台位）主要设备和材料清单（含排气管，60机1套）
（仅供参考，项目清单由投标方按照现场实际设计和编制，满足低速机台架试验要求）















表1.10 50机机旁工装（#2台位）主要设备和材料清单（含排气管，50机1套）
[bookmark: OLE_LINK33]（仅供参考，项目清单由投标方按照现场实际设计和编制，满足低速机台架试验要求）










表1.11配电系统（C系统）主要设备和材料清单（仅供参考）










       









表1.12 控制系统（C系统）主要设备和材料清单（仅供参考）











[bookmark: _Toc32667][bookmark: _Toc26931][bookmark: _Toc903468681][bookmark: _Toc1349210716][bookmark: _Toc12965][bookmark: _Toc959172989][bookmark: _Toc576827887][bookmark: _Toc29628][bookmark: _Toc555854945][bookmark: _Toc1709287741][bookmark: _Toc2747][bookmark: _Toc1055][bookmark: _Toc6024][bookmark: _Toc1087][bookmark: _Toc19956][bookmark: _Toc6386]三.项目技术要求
[bookmark: _Toc29649][bookmark: _Toc23676][bookmark: _Toc72082982][bookmark: _Toc28133][bookmark: _Toc4640136][bookmark: _Toc31597][bookmark: _Toc15683][bookmark: _Toc29412][bookmark: _Toc32366][bookmark: _Toc1035828458][bookmark: _Toc72750713][bookmark: _Toc12856][bookmark: _Toc1170429186][bookmark: _Toc295772591][bookmark: _Toc11788][bookmark: _Toc21367][bookmark: _Hlk182852696]  1、总体要求
[bookmark: _Toc28988][bookmark: _Toc27444](1)各系统设备要引入可靠性设计和制造技术，选用寿命长，可靠性高、故障率低的成件和外购件。
(2)在辅机系统控制台设计时要留有一定的空间，以便扩展自动控制功能时使用。
[bookmark: _Toc11782](3)各系统设备位置布置紧凑，但相互之间必须按照人体的活动要求留有一定的空间，便于维修人员工作。
[bookmark: _Toc18518](4)各系统管道排列整齐，横平竖直，尽量减少交错，管路弯接处须避免直角弯角，各管道的走向应一目了然。管路按压力、介质、流向进行分类标识。油滤、换向阀、加热器和换热器等部件，可集成在一起安装在专门设计的架子上。
[bookmark: _Toc12865][bookmark: _Hlk183625450](5)辅机系统的布局和摆放应整齐有序、合理，通风良好，方便招标方试验人员的操作和试验设备的检修维护。
[bookmark: _Toc13642](6)辅机系统建成后所有管路不允许出现跑、冒、滴、漏现象。
[bookmark: _Toc12650][bookmark: _Toc11749][bookmark: _Toc1676976278][bookmark: _Toc3644][bookmark: _Toc4788][bookmark: _Toc1657][bookmark: _Toc1497761809][bookmark: _Toc17195][bookmark: _Toc831336279][bookmark: _Toc8812][bookmark: _Toc16655][bookmark: _Toc19997][bookmark: _Toc1299303060][bookmark: _Toc16266][bookmark: _Toc180656768][bookmark: _Toc1681275233][bookmark: _Toc4874](7)辅机系统的设备建设应符合国家厂房建设中的有关环保和安全规定。
 2、 五性要求
辅机系统应满足可靠性、维修性、安全性、保障性和测试性等要求。
[bookmark: _Toc28492][bookmark: _Toc11635][bookmark: _Toc5911][bookmark: _Toc2094963496][bookmark: _Toc1577446755][bookmark: _Toc1239][bookmark: _Toc1971324168][bookmark: _Toc965504382][bookmark: _Toc6119][bookmark: _Toc467698342][bookmark: _Toc834030313][bookmark: _Toc7163][bookmark: _Toc18371][bookmark: _Toc2253][bookmark: _Toc23264][bookmark: _Toc12486]   2.1 可靠性
投标方使用的成件和外购件应实行商品三包原则，选用寿命长、安全可靠、故障率低的成件和外购件,并引入可靠性设计和制造 ,以保证辅机系统具备长期、稳定工作的能力；为提高或确保辅机系统的性能，确需采用新的关键（或重要）外购件时，必须经过充分调研和论证，必要时应经过验证试验或由生产厂家提供可靠的试验验证证明数据。
[bookmark: _Toc22300][bookmark: _Toc71011134][bookmark: _Toc23862][bookmark: _Toc1724725868][bookmark: _Toc183380858][bookmark: _Toc19080][bookmark: _Toc4917][bookmark: _Toc19415][bookmark: _Toc11030][bookmark: _Toc1045703778][bookmark: _Toc15360][bookmark: _Toc17139][bookmark: _Toc577][bookmark: _Toc2053926264][bookmark: _Toc3505][bookmark: _Toc164821296]   2.2 维修性
  2.2.1 各系统设备外型应美观大方，满足技术要求；而且应维护方便，更换油滤、散热器等有关零部件时易操作；为保证维修性，管道离地距离应不少于0.3米、离墙距离不少于0.5米；辅机系统整体管路布局应考虑维修检查时的人体通道设计。
  2.2.2 对于主要的部件必须提出使用期限； 
  2.2.3 对于油滤滤芯、橡胶密封件等应明确使用寿命，确保到期更换。
  2.2.4 辅机系统应具有良好的维护、维修性；设备配件的更换、维护应方便、简便，操作性良好。
2.2.5 应配置一定比例的易损件做为备件。
[bookmark: _Toc21697][bookmark: _Toc30373][bookmark: _Toc3904][bookmark: _Toc726246036][bookmark: _Toc1123][bookmark: _Toc189712671][bookmark: _Toc32410][bookmark: _Toc123858422][bookmark: _Toc17944][bookmark: _Toc12791][bookmark: _Toc28145][bookmark: _Toc816436548][bookmark: _Toc1172655257][bookmark: _Toc13667][bookmark: _Toc31993][bookmark: _Toc1694818706]   2.3 安全性：
   辅机系统应符合安全环保要求；
   2.3.1 所有高速旋转设备都须加装安全网罩；
   2.3.2 所使用的电气元件应符合安全、防爆要求；
   2.3.3 辅机系统高温油管、水管、供气管道等应按国标要求采用不同的标识，以示区别。
    2.3.4 在辅机系统控制系统中，须增加辅机系统超负荷监控、安全监控和故障诊断；对重要参数（危及辅机系统和产品安全）的项目配置声光报警系统等。
  2.3.5 辅机系统控制系统软件应具备高低压保护、断水保护、过电流保护、漏电保护、相序与断相保护及导热油高低温保护功能
  2.3.6 辅机系统的使用安全性应符合国家和设计方、招标方的相关标准规定，施工时应采取切实可行的安全措施，辅机系统应通过招标方所在地的相关安全、环保等机构的验收。
[bookmark: _Toc1817146822][bookmark: _Toc429][bookmark: _Toc10437][bookmark: _Toc18763][bookmark: _Toc25433][bookmark: _Toc29915][bookmark: _Toc56690976][bookmark: _Toc11576][bookmark: _Toc11765][bookmark: _Toc1431162405][bookmark: _Toc1375763333][bookmark: _Toc23162][bookmark: _Toc15964][bookmark: _Toc6440653][bookmark: _Toc1519831798][bookmark: _Toc23622]   2.4 保障性
  2.4.1 投标方应向招标方提供采购外购件及易损件的型号、厂家信息、使用维护要求、说明书等，确保今后维护保障需求。
  2.4.2 设备功能相近的，选取的外购件型号规格尽量一致，有一定的互换性。
  2.4.3 在保证质量和性能的同时，尽量选用市场上容易采购及供货期较短的产品。
  2.4.4 投标方应向招标方提供详细的辅机系统操作维护说明书，操作维护说明书中应明确辅机系统的定期检查、维护、保养、维修等要求。
[bookmark: _Toc982][bookmark: _Toc1714496898][bookmark: _Toc6006][bookmark: _Toc1415414820][bookmark: _Toc1253183992][bookmark: _Toc1446950390][bookmark: _Toc14280][bookmark: _Toc15729][bookmark: _Toc32738][bookmark: _Toc11575][bookmark: _Toc8982][bookmark: _Toc21835][bookmark: _Toc1837986513][bookmark: _Toc2133353787][bookmark: _Toc5428][bookmark: _Toc1287]   2.5 测试性
 2.5.1 选取的传感器测试精度应满足测试精度，并且结构应安装方便。
 2.5.2 为了提高检测的精度，传感器的传输线采用屏蔽线连接，消除各种干扰。
[bookmark: _Toc21612][bookmark: _Toc32555][bookmark: _Toc30410][bookmark: _Toc477190392][bookmark: _Toc9906][bookmark: _Toc22841][bookmark: _Toc6611][bookmark: _Toc484617149][bookmark: _Toc1818845344][bookmark: _Toc1485346787][bookmark: _Toc703705778][bookmark: _Toc6847][bookmark: _Toc1649790534][bookmark: _Toc32705][bookmark: _Toc4798][bookmark: _Toc27157] 2.5.3 辅机系统的健康管理功能应能有效防止、监测试验过程中的误操作现象。
[bookmark: _Toc16710][bookmark: _Toc1615042086][bookmark: _Toc15787636][bookmark: _Toc398680113][bookmark: _Toc1151724382][bookmark: _Toc29832][bookmark: _Toc505570126][bookmark: _Toc12682][bookmark: _Toc1085434763] 3、适用标准与使用环境
[bookmark: _Toc1547710260][bookmark: _Toc358356280][bookmark: _Toc577160944][bookmark: _Toc5337][bookmark: _Toc15674][bookmark: _Toc23865][bookmark: _Toc495474410][bookmark: _Toc967941710]   3.1 适用标准
[bookmark: _Toc1719381911] 3.1.1 设备的安全保护设施
设备须符合中华人民共和国国家安全标准，当中华人民共和国国家安全标准与其它标准发生冲突时，应执行中华人民共和国国家安全标准，当中华人民共和国国家安全标准无相关要求时，应符合国际现行标准。
[bookmark: _Toc1893820848] 3.1.2 设备的环保标准
 投标人须保证设备组成及使用中不含有重金属及其它有害物质。
在设备通电待机情况下，附近的微波和工频电场辐射强度均不能超过《工作场所有害因素职业接触限值》（GBZ 2.1）的规定；试验时，暗室和屏蔽室外的所有设备和配套电缆也需满足该标准。
[bookmark: _Toc1175914542] 3.1.3 其他说明
本技术要求提供的是最低的技术要求，并未对一切技术细节做出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文，投标人应保证提供符合技术要求和有关标准、规范的优质产品。
本技术要求所使用的标准和规范如与投标人所执行的标准和规范发生差异时，按较高标准和规范执行。
除非在技术要求中另作规定外，投标人提供的有关技术文件均应使用国际标准、国家标准或行业标准。这些标准应为合同签字日为止最新公布发行的标准。
所有零、部件和各种仪器、仪表、传感器的计量单位应全部采用中国国家法定计量单位制单位（SI）。
[bookmark: _Toc626696892][bookmark: _Toc2105099854][bookmark: _Toc369495479][bookmark: _Toc912457007][bookmark: _Toc1769699815][bookmark: _Toc29352][bookmark: _Toc2958][bookmark: _Toc29815]   3.2使用环境
 设备能长时间处在以下环境中运转：
 室内环境温度范围：（0～＋40）℃；
 环境相对湿度范围：50~99%RH，年平均不小于85%RH，有凝露；
 海拔高度：不超过100m；
 大气压力：（0.096～0.1014）MPa（A）；
    现场环境可提供的电源如下：交流电源：380V±10%，50 Hz±0.5Hz ；220V±10%，50 Hz±0.5Hz
[bookmark: _Toc6161][bookmark: _Toc1782177260][bookmark: _Toc1533748924][bookmark: _Toc968912631][bookmark: _Toc256][bookmark: _Toc20684][bookmark: _Toc1740362862][bookmark: _Toc24313][bookmark: _Toc14941][bookmark: _Toc4322][bookmark: _Toc18192][bookmark: _Toc889004112][bookmark: _Toc1006456971][bookmark: _Toc26661][bookmark: _Toc416][bookmark: _Toc20907] 4、设备的基本功能与组成
本项目建设是满足6UEC50LSH、6UEC60LSE、7UEC60LSE等型号低速柴油机出厂前试验用的1套辅机系统（C系统），该系统须满足两个台位（#1台位和#2台位）的低速柴油机装配试验所需，并配套相应的控制系统。C系统最大可以满足7UEC60LSE-ECO-A2低速机（16660kW）的生产试验需求。
本项目由滑油供油系统、滑油补油系统、燃油供油系统、缸套油供油系统、高温循环水系统、发动机循环水系统、测功器循环水系统、SCR系统及配套管路、60机机旁工装（#1台位，含排气管，60机一套））、50机机旁工装（（#2台位，含排气管，50机一套））、配电系统、控制系统等组成。
[bookmark: _Toc17557][bookmark: _Toc25888][bookmark: _Toc3084][bookmark: _Toc867910066][bookmark: _Toc758482375][bookmark: _Toc15750][bookmark: _Toc2511][bookmark: _Toc22375][bookmark: _Toc2218][bookmark: _Toc194434120]   4.1设备主要功能
满足试验对象低速柴油机过程检验、出厂检验和装试机生产需求，设计原则参照我司大岗基地低速机试验基地设计，并且可最大可满足7UEC60LSE低速机的台架试验需要。同时，根据产品生产的需要，场地内预留拓展裕度，后期经局部改进，可实现对试验设备能力的拓展提升。        
[bookmark: _Toc28391][bookmark: _Toc32342][bookmark: _Toc319970931][bookmark: _Toc297924889][bookmark: _Toc17398][bookmark: _Toc2105917992][bookmark: _Toc27673][bookmark: _Toc21954][bookmark: _Toc12036][bookmark: _Toc13957]   4.2 试验对象
6UEC50LSH、6UEC60LSE、7UEC60LSE等型号低速柴油机。
[bookmark: _Toc1664974767][bookmark: _Toc26576][bookmark: _Toc273947099][bookmark: _Toc27103][bookmark: _Toc19390][bookmark: _Toc23532][bookmark: _Toc52][bookmark: _Toc1627695467][bookmark: _Toc19386][bookmark: _Toc1765801033][bookmark: _Toc26173][bookmark: _Toc130834351][bookmark: _Toc21189][bookmark: _Toc19476][bookmark: _Toc1871276532][bookmark: _Toc9735]   4.3生产效率要求
新增的低速机辅机系统（C系统）需要达到每月满足1.5台6UEC50LSH低速机的台架试验的生产效率要求。
[bookmark: _Toc2002571081]5、系统介绍
 5.1 燃油供油系统
低速机试验区域与中速机试验区域共用厂区供油站，柴油由厂区供油站提供，试验时通过柴油输油泵向低速机试验区C系统供油。
主要设备包括：称重油箱、柴油供给泵、柴油双联滤器、磁性滤器、高分子滤器、柴油回油冷却器和调压阀等。
油箱补油通过人工根据液位计的液位显示进行操作。
 5.2 滑油供油系统
润滑油系统为柴油机重要部件，提供润滑、冷却，保证机组安全与稳定的运行。润滑油系统包含润滑油供油、净化处理、存储和温度控制。通过配置的滑油分油机将C系统润滑油油箱中的脏油进行处理，通过系统中各个阀门、驳油泵可实现各油箱切换。
主要设备包括：滑油分油机、润滑油供油泵、滑油预供泵、润滑油冷却器、润滑油油箱、加热装置、润滑油磁滤器、润滑油粗滤器、润滑油精滤器、调压阀、温控阀等。
5.3 滑油补油系统
    主要设备包括：滑油补油箱、滑油补油泵、空气滤清器、磁翻板液位计、法兰球阀、单向阀、压力表、碳钢管、补油平台。
 5.4缸套油供油系统
气缸油系统主要实现气缸油供油、储存及温度控制；气缸油C系统使用原有的缸套油油箱，增加支管。
5.5 柴油冷却水系统
冷却水系统为柴油机重要部件提供冷却，保证机组安全与稳定的运行，冷却介质为淡水。冷却水系统包括高温水系统、低温水系统。高温水系统为闭式循环，低温水系统为开式循环，从冷却水池取水，用于冷却高温水、滑油、增压空气冷却器，通过外围循环冷却水经公共系统冷却塔冷却。
高温水系统主要设备包括高温水冷却器、高温水泵模块、高温水预热模块、高温水电动温控阀、高温水储存水箱、高温水膨胀水箱和流量计等。
 5.6 测功器冷却水系统 
外循环冷却水系统为C系统提供冷却水，用于冷却柴油机高温水系统、低温水系统、润滑油及柴油回油。发动机循环冷却水两个装试工位采用一套外循环冷却水系统，测功器循环水供水按独立系统设计，测功器重力回水，共用1根主管。
  5.7 排气系统
排气系统包括排气膨胀节、排烟管道和带有覆盖层的保温层管道配件。排气系统接至厂房辅机房顶主排气管道，每台机排气管路至排气总管布置气动阀，用于阻止烟气倒灌以及调节背压。#1和#2试机台位的排烟管道接至厂房排烟总管，排烟总管与厂房外的1根烟囱连接，柴油机烟气经排烟总管至SCR系统处理，处理后通过烟囱排放至大气。各辅机系统位总管的支管均安装有气动阀，如需同时进行2台柴油机试验时，可打开气动阀，通过SCR系统处理经烟囱排气。
   主要设备包括：排气膨胀节、排气气动阀、SCR系统及尿素供给管道等。
  5.8 控制系统
控制室设有控制系统，提供公共系统和测功器及对应柴油机的数据监控、报警和记录。公共系统数据监测包括：燃油压力、油箱液位等，发动机及测功器通过通讯传输至控制系统，实时数据监测、报警及记录。
  5.9 SCR系统
SCR系统主要进行排放尾气中的NOX进行处理（最大排气处理量不低于144165kg/h）。在烟囱前的排烟总管配置1套SCR烟气处理装置，烟气处理装置最大可满足17MW柴油机烟气量处理需求，在SCR烟气处理装置处设置旁通，直接接至烟囱。在SCR设备前配置分别配置1套温度控制单元（热风炉）用于确保进SCR反应器烟气温度满足反应要求。
主要设备包括：SCR反应器、SCR混合管路、计量单元、泵组单元、控制单元、尿素日用罐、尿素储存罐、尿素输送泵、电磁阀等。
  5.10低压配电系统 
新增7个配电柜，满足C系统设备配置配电。
主要元器件采用良信等国产优质品牌；变频、软启采用雷诺尔等同等优质品牌，仪表采用安科瑞等同等优质品牌。
6、各系统的具体技术要求
  6.1燃油系统具体技术要求
   6.1.1 功能与组成
燃油系统范围为公共燃油系统接口至柴油机，为柴油机工作提供必要的燃料。主要设备包括柴油供给泵单元、柴油双联滤器、磁性滤器、高分子滤器、称重油箱、柴油回油冷却器、调压阀、泄放油回油泵、调压阀、安全阀等组成。
   6.1.2 系统技术要求
1）称重油箱
用于日用燃油储存；油箱容积应能满足本辅机系统的试验要求，油箱容积应满足试验流量要求；油箱应具备阻火呼吸器，呼吸器加装空气滤清器。在具备防尘功用的同时能保证油箱内压力、油分子浓度不会过高；
辅机系统油箱均集成快插接口用于加油；验器油箱均包含放油口、排污口，并具备液位指示器、液位报警器等，对油箱液压油情况进行监测；辅机系统油箱应具备气泡消除、防止沉淀物反翻的装置，保证进入油源泵的介质油干净无气泡；油箱与其余管道连接考虑软管或其余形式的挠性接头，确保称重精度。
2）过滤器
油滤设置两级过滤，泵进口端过滤精度不低于200μm，产品进口端过滤精度不低于10μm，滤芯滤网使用不锈钢滤网；油滤滤芯能方便拆卸及更换，有较好的维护性，辅机系统油滤接口应保持通用，便于后期更换维护；油滤必须具备一定的纳污能力；油滤必须具备电子压差报警器。
3）供油泵
流量不低于6.72m³/h，压力1.0MPa，一用一备。供油压力可调节。
4）换热器
换热器功能是对流经柴油机的燃油进行冷却，满足产品试验时对燃油温度的要求。采用外部循环冷却水降温的换热器对燃油进行降温，满足回油温度要求。
极限工况：燃油进出口温度90/50℃，流量6.6m³/h。
  6.2. 润滑油系统具体技术要求
   6.2.1 功能、组成、部分设备要求
润滑油系统为柴油机重要部件提供润滑、冷却，保证机组安全与稳定的运行。润滑油系统主要由滑油箱、润滑油供油泵、自动反冲过滤器、润滑油超精滤器、润滑油冷却器、润滑油磁滤器、润滑油粗滤器、驳油系统、分油系统、温控阀及相关附件组成。
   6.2.2 系统技术要求
1）滑油箱
滑油箱有效容积60m³，油箱尺寸应满足场地和试验要求；油箱应具备排气口，排气口需加装空气滤清器。在具备防尘功用的同时能保证油箱内压力、油分子浓度不会过高；辅机系统油箱均集成快插接口用于加油；验器油箱均包含放油口、排污口，并具备液位指示器、液位报警器等，对油箱液压油情况进行监测；辅机系统油箱应具备气泡消除、防止沉淀物反翻的装置，保证进入油源泵的介质油干净无气泡；
2）过滤器
油滤设置四级过滤，泵进口端过滤精度不低于200μm，泵出口端配置50微米的自动反冲过滤器和10微米的超精滤器，产品进口端过滤精度不低于10μm，滤芯滤网使用不锈钢滤网；泵后配磁性过滤器，吸附介质中的金属杂质。油滤滤芯能方便拆卸及更换，有较好的维护性，辅机系统油滤接口应保持通用，便于后期更换维护；油滤必须具备一定的纳污能力；油滤必须具备电子压差报警器；综合考虑滤器精度，要求串油时间3天内系统滑油清洁度达到GJB420B-2015规定的8级。
3）供油泵
流量314.7m³/h，工作压力0.8MPa。供油压力流量可变频调节。
4）换热器
换热器功能是对流经柴油机的滑油进行冷却，满足产品试验时对滑油温度的要求。采用外部循环冷却水降温的换热器对滑油进行降温，满足回油温度要求。
     极限工况：带走热量1439kw，压力1MPa，耐温110℃以上，进出口温度60/48℃。
5）加热系统
对油箱的滑油进行循环加热。加热一箱滑油（45t）至试机温度时长不超过2h，且确保加热器正常工作条件下任意时间段滑油加热温度不超过120℃；加热系统管道要求进行保温。
6）驳油系统
两套润滑油系统共用，带200微米粗滤，预留排油接口；流量不小于10m³/h，压力不低于0.4MPa。
7）分油系统
用于分离含水含固体杂质的润滑油，滑油处理速度5m³/h， 加热器130kW 加热温度55℃～95℃，处理后的润滑油回到油箱继续使用。
  6.3 缸套油系统具体技术要求
   6.3.1 系统功能及组成
缸套油系统主要实现气缸油供油、储存及温度控制；气缸油C系统与A、B系统共用1个缸套油油箱。主要设备包括：加热装置、高位气缸油油箱和流量计等。
   6.3.2 系统技术要求 
高位油箱,油箱有效容积700L，油箱尺寸应满足场地和试验要求；油箱均包含放油口、排污口，并具备液位指示器、液位报警器等，对油箱液压油情况进行监测；油箱应具备气泡消除、防止沉淀物反翻的装置，保证进入油源泵的介质油干净无气泡；油箱具备加热功能，可将介质加热至70℃。

  6.4 发动机冷却水系统具体技术要求
   6.4.1 系统功能及组成
冷却水系统为柴油机重要部件提供冷却，保证机组安全与稳定的运行，冷却介质为淡水。冷却水系统包括高温水系统、低温水系统。高温水系统为闭式循环，低温水系统为开式循环，从冷却水池取水，用于冷却高温水、滑油、增压空气冷却器，通过外围循环冷却水经公共系统冷却塔冷却。
高温水系统主要设备包括高温水冷却器、高温水泵模块、高温水预热模块、高温水电动温控阀、高温水储存水箱、高温水膨胀水箱和流量计等。
   6.4.2 系统技术要求
低速机发动机循环冷却水供水采用干管供水，系统总设计流量为Q=1500m³/h，采用开式系统。
使用现有水泵、冷却塔。循环冷却水供水、回水干管设置温度传感器，监测水温，通过温度控制冷却水塔风机的启停；循环冷却水供水、回水干管设置压力传感器，根据压力变化控制循环泵的转速；
  6.5 排气系统具体技术要求
   6.5.1 系统功能与组成
排气系统包括排气膨胀节、排烟管道和带有覆盖层的保温层管道配件。排气系统接至厂房辅机房顶主排气管道，每台机排气管路至排气总管布置电动阀，用于阻止烟气倒灌以及调节背压。#1和#2试机台位的排烟管道接至厂房排烟总管，排烟总管与厂房外的1根烟囱连接，柴油机烟气经排烟总管至SCR系统处理，处理后通过烟囱排放至大气。各辅机系统位总管的支管均安装有电动阀，如需同时进行2台柴油机试验时，可打开电动阀，通过SCR系统处理经烟囱排气。
主要设备包括：排气膨胀节、排气气动阀、SCR系统及尿素供给系统等。
   6.5.2 系统技术要求
（1）SCR系统
最大排气处理量不低于144165kg/h；尾气经过SCR后处理后满足《DB44∕27-2001 大气污染物排放限值》要求。
尿素驳运:尿素储罐10m³（共用现有储罐），尿素日用罐1.5m³，可通过驳运单元将尿素从储罐添加至日用管，流量不小于3m³/h。
尿素添加系统：配置加注单元，向尿素储罐添加尿素。配置尿素供给单元、计量单元、喷枪，从尿素日用管向SCR系统添加反应所需的尿素。
（2）空气系统
厂房内已配置3MPa压缩空气，需配置0.5m³储气罐3套，压力3MPa；其中两件并联使用，通过减压阀、过滤器之后通往SCR系统进行吹灰。其中一件通过减压阀、过滤器之后通往尿素计量单元、喷枪进行尿素添加。压力流量与SCR系统适配。
（3）管路及附件
柴油机排气口通过管道到达SCR系统，处理后的气体通过烟囱排放。四套柴油机排气支管口设置膨胀节和调节阀、压力传感器，用于调节排气背压。柴油机排气主管需要3件耐高温蝶阀，6件膨胀节。
（4）燃油系统
从柴油输送总管取油，配置300L油箱，通过电机泵组、阀组、风机、烧嘴将柴油送至SCR系统进行燃烧反应。压力流量与SCR系统适配。
  6.6 外循环冷却水及水力测功器供水系统具体技术要求
   6.6.1系统功能及组成
外循环冷却水系统为各辅机系统位提供冷却水，用于冷却柴油机高温水系统、低温水系统、润滑油及柴油回油。C系统发动机循环冷却水2个装试工位使用原有外循环冷却水系统，增加支管、阀门、仪器仪表保证柴油机、高温缸套水、滑油的冷却和温控。
   6.6.2 系统技术要求
根据工艺资料，低速机#1和#2测试台位的测功器循环冷却水需求量分别为750m3/h，750m3 /h；两个台位同时使用。低速机测功器循环水系统总流量为Q=1500m3/h，采用开式系统，与3# 和4#台位共用测功器冷水泵。
循环冷却水供水、回水干管设置温度传感器，监测水温，通过温度控制冷却水塔风机的启停；循环冷却水供水、回水干管设置压力传感器，根据压力变化控制循环泵的转速。
  6.7控制系统具体技术要求
低速机控制系统具有试验台位柴油机及测功器、公共系统数据（包含温度、压力、液位、流量、泵运行状态指示等信号，发动机、SCR系统、测功器等设备及系统通讯信号）实时监测、报警、记录及打印功能，可同时满足多个试验台位柴油机试验需求。系统包含：微机系统（工控机、显示器、操作台、冗余备份）、信号采集箱、监测软件。
  6.8 低压配电系统具体技术要求
 6.8.1 系统功能及组成
低速机辅机系统供电，由车间内变配电室提供，本次实施范围从低速机辅机系统房内已设计的母线槽（2Lpd）上取电，新增母线插接箱。低速机台位按照实际配套的1套辅助系统设备配置配电（C系统）。大于45KW以上的非变频电机回路，采用软启动装置，其余回路采用接触器+热继电器。
[bookmark: _Toc1660943895][bookmark: _Toc2504][bookmark: _Toc1008499744][bookmark: _Toc13698][bookmark: _Toc20102][bookmark: _Toc22566][bookmark: _Toc27820][bookmark: _Toc17929][bookmark: _Toc20110][bookmark: _Toc20739][bookmark: _Toc662099479][bookmark: _Toc2924][bookmark: _Toc1047176878][bookmark: _Toc8085][bookmark: _Toc1545530698][bookmark: _Toc994875334]四、项目最高限价和风险提示
本项目招标最高限价(人民币)：1700万元，执行按照合同价最高限价执行，并按照如下约定执行：
1、投标人（参照附件1表格格式）提供本项目涉及的所有设备和材料，所有设备须详细注明设备的生产厂家及品牌、品牌对应单价、规格、型号、数量、人工费用、材料费、管理费、利润等信息。投标人提供所有设备的生产厂家及品牌、规格、型号、数量等须符合并满足本项目的招标要求，对于施工过程中因设备的生产厂家及品牌、规格、型号、数量等罗列不全、不符合或不满足安装和试验要求的，由投标人自行承担。
2、本项目在签订合同时，按照投标人投标文件提供的详细的设备清单中的设备品牌对应价格签订合同。实际施工中中标人原则上应按照合同落实选用的设备生产厂家及品牌，确因各种原因需要更改的，经本项目设计方和（或）招标单位同意允许投标人根据本项目的实际情况对其投标文件涉及的相关设备生产厂家及品牌、名称、型号、数量等进行修改，相应的价格结算时根据实际进行调整，但总价不能超过本项目合同价。
3、本项目设计方案、图纸、设备选型等可能考虑不周或实施时设备供应商、实际场地等原因需要修改，可能存在施工时多个单位协调配合的矛盾，投标人需要承担项目落实中的各种风险，招标人允许投标人确因客观原因对本项目设计、图纸、设备选型等具体细节进行修改，也允许结算按实际执行的主要设备变化进行结算，但附件1清单列明外的其他辅助材料的变化不影响结算价。无论修改变化有多大，结算总价仍不能超过本项目合同价。
4、投标人须按设计方案、图纸、附件1清单内的设备规格参数等进行整体的施工深化设计，并对清单内的各设备之间的匹配度负责以及整体满足试验性能负责。投标人需要对清单内的设备及其参数有更改的，需要在投标文件内注明，并对可能造成不能满足生产和试验要求造成的损失负责。
5、投标方务必保证本项目实施后满足与招标方现场原有低速机辅机系统匹配使用，直至本项目交钥匙工程交付招标人正常使用，必须具备1号台位和2号台位正常进行低速机台架试验的条件。项目实施过程当中，投标方不得以任何理由额外增加合同以外的费用。
五、低速机辅机系统安装调试和验收
[bookmark: _Toc23424]    1、中标方根据招标人的各项要求负责全部责任范围内试验设备和材料的选型、采购、制造、安装、调试等各项工作，制造和安装、调试等过程中所需设备、机械、工具均为中标方负责，招标方仅提供场地内已有机械设备可供中标方使用。
    2、设备安装、调试、验收整个过程中，投标人必须安排专职项目经理驻场，确保人员和设备的安全，并负责相关事宜的协调。
[bookmark: _Toc5714][bookmark: _Hlk183627193]    3、设备验收按现行中国国家及行业标准或规范、技术协议及双方认可的标准执行，设备验收包括预验收和最终验收。
[bookmark: _Toc10542]   3.1辅机系统预验收
1）试验设备采购、制造完成后，中标人通知招标人对相关重要设备进行预验收。
2）招标人根据中标人设备和人员到场的齐整性进行预验收，齐整性指所有主要设备到场并且所有施工人员（包括各专业管理、技术、安装工人）到场，重要试验设备预验收合格后双方签署《预验收报告》。
[bookmark: _Toc12946]   3.2  辅机系统终验收
[bookmark: OLE_LINK42]中标方负责辅机系统的运输、安装、调试、检验等，在辅机系统完成安装后，中标方需在其自身的投标文件响应的总交货期时间内完成调试和检验，达到招标方正常使用要求。
终验收在招标方现场进行，验收内容如下：
a) 功能、性能联合调试和精度检查采用招标方提供的典型产品和产品试验大纲进行（典型产品和产品试验大纲在辅机系统到达招标方时提供），验收内容为：检查辅机系统的配置、检查各系统全部技术指标应达到设备技术文件要求规定，并进行全面的功能、性能演示、精度检查等。
b）管路要求：
1 现场管路和元件的检查 
根据原理图和清单，逐项检查零部件名称、规格、参数、编码与技术资料一致。 检查管路通径、连接位置与图纸清单一致；管道铺设走向应整齐一致，层次分明，尽量采取水平和垂直布置。平行或交叉的管路之间保留合理间距，考虑扳手空间。管路布置必须保证其余管道、阀、过滤器滤芯拆卸维修方便。应保证所有元件拆卸 不受现场管路影响。 管道有一定的刚性和抗震能力，应配置管道支撑和管夹。在弯曲管道的弯头设支架和管夹。管道和支架之间不得直接焊接。 较重的元件不得直接由管道支撑，需安装独立的支架。 较长的管道必须有相应措施防止温度变化使管路伸缩造成连接处泄露。检查管路固定牢固，确保零部件外观无破损，接线无裸露、松动。 检查所有安全阀、单向阀、流量阀等安装方向与设计要求方向一致。 检查管路、阀门、传感器等零部件满足系统设计压力、流量、温度。
2 油管清洁度检查
[bookmark: OLE_LINK21]为保证清洁度，所有油管必须采用氩弧焊焊接。
[bookmark: _Hlk210650807]油管应当进行打磨和酸洗，必须保证清洁度，管道内壁不得允许有焊渣、铁屑、铁粉等颗粒物附着，管道完成安装后，使用震动棒进行震动，使管道内壁颗粒物脱落。
油管必须进行串油，其中滑油管道清洁度需要达到GJB420B-2015规定的8级或以上（便携式颗粒度分析仪进行检测）
3 管道密封情况检查
    检查排气管道、冷却水管道、滑油管道、缸套油管道、燃油管道的密封情况，不得出现漏气、渗漏等。
4 管道颜色和标识验收检查
    排气管道颜色为铝合金原色、冷却水管道颜色为深绿色、滑油管道和缸套油管道颜色为黄色、燃油管道颜色为咖啡色，所有管道需要涂装红色箭头标识动力介质的流向。
c)中标方提供安装调试、静态调试报告及联合调试报告。
d)低速机辅机系统终验收时,每个台位选取一款低速机（6UEC50LSH低速机或6UEC60LSE低速机或7UEC60LSE低速机，具体由招标方在终验收前进行告知中标方）进行正常台架试验，验收合格后才算是完成终验收。
e）新增低速机辅机系统（C系统）需要达到每月满足1.5台6UEC50LSH低速机台架试验的生产效率要求。
以上a-e项内容验收合格才算是终验收合格完成。
   3.3 上述现场验收合格后，招标方组织验收评审，评审通过后签署《终验收报告》
六、完工验收前投标方须提供的资料包括但不限于：
[bookmark: _Hlk210654501][bookmark: _Hlk182853887]   1、《项目实施方案书》和深化设计、安装、检验过程中的确认和变更记录等资料。
   2、《设备清单》（需分类并详细列出实际选用的设备）
   3、《管道、电缆等辅件清单》
   4、《各系统深化设计图纸》
   5、各设备操作说明书和合格证等全套资料
   6、辅机各系统最终设计图和操作说明书或操作指南
   7、《项目终验收报告》
七、技术培训
项目完成终验收后，投标人委派技术工程师在现场对招标人有关人员必须免费进行指导、培训，使之掌握设备结构、技术原理及设备的正确操作、检查、维修和保养，并解释所有的技术问题等。
技术培训分为基础培训和进阶培训两个阶段，每次培训时间不少于10个工作日。基础培训于设备交付使用时进行，中标方负责在招标方现场对相关操作、维修人员等进行技术培训（操作培训不少于10个工作日）；进阶培训在项目交付招标方使用半年后进行（具体时间由招标方确定），针对招标方在使用过程中存在的问题进行进阶技术培训。
两个阶段的培训以实效为评价基础，须确保招标方参训人员能够具备设备独立操作能力，如培训效果未能达到上述要求，中标方须无条件进行培训时间的延长，确保达到培训效果。
[bookmark: _Toc1775751741][bookmark: _Toc2133132687][bookmark: _Toc534][bookmark: _Toc31054][bookmark: _Toc9437][bookmark: _Toc3619][bookmark: _Toc21972][bookmark: _Toc25555][bookmark: _Toc296198553][bookmark: _Toc1842059279][bookmark: _Toc9984][bookmark: _Toc1091495442][bookmark: _Toc2693][bookmark: _Toc6777][bookmark: _Toc31913][bookmark: _Toc171307355][bookmark: _Hlk210654742]   1、基础培训内容
1）润滑油/柴油原理图、电气原理图、软件控制逻辑，一般故障现象及处理方法（针对设备维护人员和操作人员）。
2）了解各种阀门、调节阀作用，手动操作程序，如何正确操作辅机系统。
3）试验设备运行过程中可能存在哪些安全隐患，应当采取哪些防范措施。
4）学习了解设备参数设定、程序设定、定检及维保工作方法。
5）学习了解设备易损件、备件参数、厂家信息，并了解相关部件状态检查监测方法及程序。
6）了解设备各系统全程操作方法及注意事项。
7）了解设备其他操作运行中的注意事项。
[bookmark: _Toc112558135][bookmark: _Toc10933][bookmark: _Toc21992][bookmark: _Toc27526][bookmark: _Toc25089][bookmark: _Toc1661024022][bookmark: _Toc2501][bookmark: _Toc14889][bookmark: _Toc2120314701][bookmark: _Toc67][bookmark: _Toc7348][bookmark: _Toc257128416][bookmark: _Toc1636014300][bookmark: _Toc3964][bookmark: _Toc1268941279][bookmark: _Toc15306] 2、进阶培训内容
1）招标方对系统使用过程中存在的技术问题进行详列，中标方针对招标方在使用过程中存在的问题进行进阶技术培训。
2）设备后台参数的设置原理及修改方法等。
[bookmark: _Toc19345][bookmark: _Toc5611][bookmark: _Toc5603][bookmark: _Toc23025][bookmark: _Toc32740]八、质量保证及售后服务
1、质量保证期为12个月，质量保证期从终验收合格之日起计算。
[bookmark: _Hlk183803186][bookmark: _Toc17636]2、在质量保证期内，中标方应对由于设备、施工、工艺、材料或质量缺陷等原因导致的任何设备故障负责，并免费负责对设备进行维修（含零部件更换）或以消除故障。
3、质保期内，如设备或零部件因非人为因素出现故障而造成低速机辅机系统短期停用时，则质保期和免费维修期相应顺延。如设备停用影响生产时间超过30天，则质保期顺延并扣除质保金50%。
[bookmark: _Toc17642]4、对于质量保证期内系统运行出现故障，中标方自接到买方服务通知起4小时内给买方作出响应，诊断设备故障并指导买方排除解决设备故障；对招标方不能自行解决的故障，中标方人员应在24小时内到达买方现场进行维修，一般故障必须在48小时内解决或提供同档次替代品，确保设备恢复正常运行。质量保证期内，所有设备、部件和备件在正当使用情况下，由于设计、制造和材料缺陷等引起的质量问题及直接损失由中标方负责。
5、质量保证期内，中标方免费提供维修备件及服务，并应及时有效。
6、质量保证期内，中标方根据投标方实际需求免费提供现场使用培训服务。
7、各系统在质量保证期到期前一月，由中标方派出有经验的售后服务工程师对低速机辅机系统进行一次整体的免费保养，并进行必要的控制技术参数调整。具体工作内容如下：
①各设备和各管道等机械部分、电气部分、控制部分等的维护保养。
②系统控制技术参数优化。
③中标方应提供本项目维修保养后，提供系统使用状态的相关报告给招标方，并针对提出相应的保养建议。
[bookmark: _Hlk133516786]    8、本项目质保期过后，中标方能终生提供广泛优惠的技术支持服务。
九、工期、交货地点、付款方式
  1、工期
自合同生效之日起的120天内，中标人需要完成低速机辅机系统新增C系统项目的相关设备、管道、材料等的采购和各系统安装调试、人员培训等工作，并交付给招标方正常使用。  
2、交货地点
广州市南沙区大岗镇潭新公路362号广州工控大湾区现代高端装备研发生产基地项目（二期）。
[bookmark: _Hlk133517382]  3、付款方式
买方预付合同总额的30％作为预付款，同时卖方需开具合同总额30％的增值税（税率：13%）专票发票；预验收合格后，买方支付合同总额的30％作为预验收款，同时卖方需开具合同总额30％的增值税（税率：13%）专票发票；终验收合格后，买方支付合同总额的35％作为验收款，同时卖方需开具合同总额的40%增值税（税率：13%）专票发票；合同总额余款5％作为质保金，如无质量问题，在终验收合格之日起壹年后付清。
十、投标须知
[bookmark: _Hlk144846123] （一）投标人资格要求
  1、具备的条件：
   1.1 投标人必须是在中华人民共和国境内注册并合法运作的独立法人机构，提供投标人的营业执照副本复印件，加盖投标单位公章（原件备查）。
   1.2 有依法缴纳税收和社会保障资金的良好记录：提供招标公告发布当月往前顺推六个月内任意一个月的依法缴纳税收和社会保障资金的证明材料复印件（依法免税或依法不需要缴纳社会保障资金的供应商应提供相应证明文件）。
   1.3 具有良好的商业信誉和健全的财务会计制度：提供以下两种形式之一的财务状况报告： 
1.3.1 经会计师事务所审计的近三年年度财务报告；
1.3.2基本开户银行出具的资信证明。如供应商新成立的，则提供成立至今的月或季度财务报表复印件。
   1.4 履行合同所涉及到低速机辅机系统设备深化设计、安装施工、售后等相关专业技术能力、经验的施工服务团队人员，提供相关人员的证明材料复印件（格式自拟）。
   1.5 参加采购活动前3年内，在经营活动中没有重大违法记录：提供《投标人资格声明函》。重大违法记录，是指供应商因违法经营受到刑事处罚或者责令停产停业、吊销许可证或者执照、较大数额罚款等行政处罚。（根据财库〔2022〕3号文，“较大数额罚款”认定为200万元以上的罚款，法律、行政法规以及国务院有关部门明确规定相关领域“较大数额罚款”标准高于200万元的，从其规定）。
   1.6 投标申请人出具《投标申请人声明》（模板见附件2）。
  2、本项目的特定资格要求：
2.1 投标人必须为所投项目的直接实施单位。
2.2 本项目高度专业，原则上优先考虑在国内有低速机辅机系统工艺设备采购和安装调试项目业绩的投标单位。
2.3 投标人未被列入“信用中国”网站“失信被执行人或重大税收违法案件当事人名单或政府采购严重违法失信行为”记录名单；未处于中国政府采购网（www.ccgp.gov.cn)“政府采购严重违法失信行为信息记录”中的禁止参加政府采购活动期间。（以采购代理机构于投标截止日当天在“信用中国”网站（www.creditchina.gov.cn）及中国政府采购网（www.ccgp.gov.cn）查询结果为准，如相关失信记录已失效，投标人需在投标文件中提供相关证明资料）。
    2.4 单位负责人为同一人或者存在控股、管理关系的不同单位，不得参与同一标段投标或者未划分标段的同一招标项目同一分包招标。
2.5本项目不接受联合体投标。
（二）投标单位需提供以下资料（所有资料均需盖投标单位公章）：
   1、营业执照副本和相应生产制造资质证书复印件（均需盖投标单位公章，原件备查）。
   2、法定代表人证明书和委托授权书原件。
    投标函签字盖章：有法定代表人（单位负责人）或其委托代理人签字加盖单位章。由法定代表人（单位负责人）签字的，应附法定代表人（单位负责人）身份证明；由代理人签字的，应附其投标单位授权委托书及身份证明。
   3、公司近20年来参与类似项目相关业绩资料（需要提供商务合同、验收报告等证明材料）。
   4、投标书纸质版份数为一正本四副本（另外，投标人须提供投标文件正本电子版资料一份）。
（三）投标文件内容还应包括：
  1、提供项目总体实施技术方案，包括深化设计方案、安装调试方案、项目组织及实施方案、项目施工计划、项目团队人员信息（项目团队人员信息需要提供参与本项目相关人员机电、机械（或柴油机）、电气、管路、液压等相关专业的技术证书或职称证书，以及相应简历和项目经验等，工作经验以证书中载明的初始发证日期开始至今计算年限）。
   2、提供计划中各系统详细的设备清单（含设备、辅件材料）、配套机电安装工程项目清单等。
   3、提供项目安装调试进度安排计划，投标人（如需要）详细列出安装时须招标人配合的要求（格式自拟）。项目实施进度计划的描述：包对括项目实施进度计划合理性以及工期保证措施，设备、管道、材料等采购组织方案完整性和合理性以及质量、安全保障措施的针对性和可行性等方面。
（四）开标时，出现如下情况之一的为无效标：
1、投标书的关键内容模糊或不能辨认的；
2、投标书有2个以上投标报价的；
3、投标书在投标截止时间后送达的；
4、投标书未密封和未在封条上加盖公章的。
5、投标书资料不齐全、不真实或与其他投标单位串通投标的。
（五）投标截止时间、开标时间
1、递交投标文件时间：  2026年5月26日8时00分（北京时间）
2、投标截止时间：     2026年6月15日17时30分（北京时间）       
3、递交投标文件地点：
   广州市荔湾区芳村大道东73号，广州柴油机厂股份有限公司工艺部
4、 招标联系人: 邓工，联系方式：13760818780
5、 [bookmark: _GoBack]开标时间： 2026年6月16日9时00分（北京时间）

                                  广州柴油机厂股份有限公司 
                                      2026年5月26日




附件资料： 
1、 《投标人项目报价清单明细表》
2、 《投标申请人声明》
3、 《投标书》
4、 《销售合同范本》
5、《评标办法》
注：附件资料可从广州柴油机厂股份有限公司网站http://www.gdfdiesel.com.cn下载





































附件1:投标人按本招标文件要求，提供详细《投标人项目报价清单明细表》(具体格式见《附件1（表格）：投标人项目报价清单明细表》)
























附件2：
投标申请人声明

广州柴油机厂股份有限公司： 
本公司就参加投标工作，作出郑重声明： 
本公司保证投标报名及其后提供的一切材料都是真实的。
本公司保证在本项目投标中不与其他单位围标、串标，不出让投标资格，不向招标人或评标委员会成员行贿。
若本公司在投标过程中提供虚假材料或存在廉洁方面的问题或存在商业贿赂或存在围标串标等情况的，一经招标人认定，我方将自愿放弃本项目及今后三年内参与广州柴油机厂股份有限公司及其下属公司组织的招标项目的投标资格。
本公司没有处于被责令停业的状态；没有处于被建设行政主管部门取消投标资格的处罚期内；没有处于财产被接管、冻结、破产的状态；在投标报名截止日期前两年内没有建设行政主管部门已书面认定的重大工程质量问题；本公司没有被人民法院列入失信被执行人名单；参加本项目前三年内，在经营活动中没有重大违法记录；
本公司及其有隶属关系的机构没有参加本项目招标文件编写等工作；本公司与招标单位没有隶属关系或其他利害关系。 
本公司承诺，中标后不转包或违法分包，在履约过程中，严格执行安全生产相关管理规定。
本公司违反上述保证，或本声明陈述与事实不符，经查实，本公司愿意接受公开通报，承担由此带来的法律后果（包括但不限于中标无效/取消投标或中标资格、招标不予退还投标保证金/履约保证金、招标人解除合同、赔偿给招标人造成的全部损失），并自愿停止参加广州市行政辖区内的招标投标活动三个月。
特此声明 




声明企业(企业公章)：
法定代表人（签字）：
  年  月  日






、
附件3：	
投 标 书
[bookmark: _Hlk113119284]GC-DGSBZB04B-2026
1． 项目投标报价（将本项目投标报价等相关内容填写至表1）
[bookmark: _Hlk210652627]表1低速柴油机辅机系统新增C系统项目投标报价
	[bookmark: _Hlk182852410]项目
	数量（套）
	单价（元）
	小计（元）

	[bookmark: _Hlk218417027]滑油供油系统（C系统）
	1
	
	

	滑油补油系统（C系统）
	1
	
	

	燃油供油系统（C系统）
	1
	
	

	缸套油供油系统（C系统）
	1
	
	

	高温循环水系统（C系统）
	1
	
	

	发动机循环水系统（C系统）
	1
	
	

	测功器循环水系统（C系统）
	1
	
	

	SCR及配套管路（C系统）
	1
	
	

	[bookmark: _Hlk222252703]60机机旁工装（#1台位）
(含排气管，60机一套）
	1
	
	

	50机机旁工装（#2台位）
(含排气管，50机一套）
	1
	
	

	配电系统（C系统）
	1
	
	

	控制系统（C系统）
	1
	
	

	不含税总价格
	大写:
	小写:¥

	含税总价格
	大写:
	小写:¥

	工期
	
	质保金
	


备注：
[bookmark: OLE_LINK14]1、以上报价包含项目的总价，包括所有设备、辅具、电缆、管道、辅件等采购、预验收、运输费、装卸、雇员、安装、调试等费用，包括安装工程、低速机辅机系统整体联调、验收、使用培训辅导、质保期售后服务、配合管理费、合同实施过程中应预见和不可预见的总费用等。所有价格均应以人民币报价，金额单位为元。
2、表1投标报价中的项目，需要以招标方提供的细分项目的表格为依据明细报价，
如有修改需要说明修改的合理性。将相关信息分别填写至表2中。

2.1、将本项目的细分项目信息填写至表2中
表2 低速柴油机辅机系统新增C系统项目细分项目信息
	序号
	项目名称及说明
	备注说明
	型号规格
	投标单位计划选用的厂家（品牌）
	单位
	工程量
	不含税全费用综合单价
(元)
	不含税全费用合价(元)
	不含税综合单价分析表（单位：元）

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	设备费
（含主材费、辅材费等）
	安装费用（含人工费、措施费、机械费等）
	其他费用
（含管理费、差旅费、利润、规费等）

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	A1
	A2=A+B+C
	A3=A1*A2
	A
	B
	C

	1
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	...
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


备注：
[bookmark: _Hlk210653297]⑴本表需要详细罗列出低速柴油机辅机系统新增C系统项目所需的所有细分项目（含辅件材料）。
⑵本表细分项目设备的生产厂家及品牌、型号、数量等须符合并满足本项目的招标要求，对于施工过程中因设备的生产厂家及品牌、型号、数量等罗列不全、不符合或不满足安装要求的，由投标人自己承担。
⑶本表相关产品的合计金额，是表1中低速柴油机辅机系统新增C系统项目的合计金额，该合计金额须包含在表1投标报价的总价格中。所有价格均以人民币报价，金额单位为元。
⑷采用设备生产厂家与品牌价差如实结算和合同价最高限价原则，具体办法见《招标公告》四、项目最高限价和风险提示。
⑸本表参照附件1《投标人项目报价清单明细表》格式提供即可。
二．项目主要技术指标
表3技术指标响应情况
	序号
	项目内容
	技术要求
	响应情况

	1
	*滑油供油系统（C系统）
	[bookmark: OLE_LINK24]按照表1.1要求采购滑油箱、法兰蝶阀、法兰球阀、单向阀、供油泵、加热驳油循环泵、粗滤器、磁性滤器、半精滤器、精滤器、超精滤器、加热驳油泵前滤器、板式换热器、空气滤清器、加热器、分油机、三通温度调节阀、电动调压阀、温度传感器、压力传感器、雷达液位计、膨胀节、液位计、温度计、压力表、真空计、碳钢管、检修油箱、高精度滤油车、废油收集箱等设备和材料，现场完成安装调试并具备正常使用条件。
	

	2
	*滑油补油系统（C系统）
	按照表1.2要求采购滑油补油箱、滑油补油泵、空气滤清器、磁翻板液位计、法兰球阀、单向阀、压力表、碳钢管、补油平台等设备和材料，现场完成安装调试并具备正常使用条件。
	

	3
	*燃油供油系统（C系统）
	按照表1.3要求采购燃油箱、磁翻板液位计、ZFQ型防爆阻火呼吸器、供油泵、法兰球阀、单向阀、溢流阀、安全阀、回油调压阀、金属软管、膨胀节、双联过滤器、磁性滤器、高分子滤器、板式换热器、称重计量、压力传感器、温度传感器、压力表、温度计、不锈钢管等设备和材料，现场完成安装调试并具备使用条件。
	

	4
	*缸套油供油系统（C系统）
	[bookmark: OLE_LINK12]按照表1.4要求采购高位缸套油箱、空气滤清器、雷达液位计、液位计（就地）、法兰球阀、电磁阀、膨胀节、不锈钢无缝钢管、补油管等设备和材料，现场完成安装调试并具备正常使用条件。
	

	5
	*高温循环水系统（C系统）
	按照表1.5要求采购储水箱、膨胀水箱、加热循环泵、注水泵、船用离心泵、加热器、板式换热器、磁翻板液位计、智能电磁流量计、法兰蝶阀、闸阀、单向阀、电磁阀、三通温度调节阀、偏心异径管、Y型过滤器、篮式过滤器、膨胀节、钢结构架、不锈钢法兰玻璃视盅、温度传感器、压力传感器、压力表、真空计、温度计、碳钢管等设备和材料，现场完成安装调试并具备正常使用条件。
	

	
6

	*发动机循环水系统（C系统）
	按照表1.6要求采购法兰蝶阀、压力表、碳钢管等设备和材料，现场完成安装调试并具备正常使用条件。
	

	7
	*测功器循环水系统（C系统）
	[bookmark: OLE_LINK2][bookmark: OLE_LINK6]按照表1.7要求采购法兰蝶阀、法兰盲板、压力表、碳钢管等设备和材料，现场完成安装调试并具备正常使用条件。
	

	8
	*SCR及配套管路（C系统）
	按照表1.8要求采购SCR主体设备、SCR及附属设备安装接管、常开式高温气动启闭蝶阀、压缩空气布管、膨胀节、90°弯头、三通、天圆地方、排气管等设备和材料，现场完成安装调试并具备正常使用条件。
	

	[bookmark: _Hlk222260482]9
	*60机机旁工装（#1台位）
[bookmark: OLE_LINK41](含排气管，60机一套）
	按照表1.9要求采购20#无缝钢管、不锈钢无缝管、不锈钢编织软管、碳钢法兰球阀重型、不锈钢法兰球阀、碳钢法兰、碳钢堵板、不锈钢法兰、碳钢弯头、碳钢大小头、不锈钢弯头、排气管支架、管道支架、SCR螺旋管（排气管）等设备和材料，完成安装调试，满足60低速机进行正常台架试验。
	

	10
	*50机机旁工装（#2台位）
(含排气管，50机一套）
	[bookmark: OLE_LINK23]按照表1.10要求采购20#无缝钢管、不锈钢无缝管、不锈钢编织软管、碳钢法兰球阀重型、不锈钢法兰球阀、碳钢法兰、碳钢堵板、不锈钢法兰、碳钢弯头、碳钢大小头、不锈钢弯头、排气管支架、管道支架、20#无缝钢管（压缩空气管）、螺旋管（排气管）等设备和材料，完成安装调试，满足50低速机进行正常台架试验。
	

	11
	*配电系统（C系统）
	按照表1.11要求采购配电柜、电缆等等设备和材料，现场完成安装调试并具备使用条件。
	

	12
	*控制系统（C系统）
	按照表1.12要求采购PLC柜、RIO柜、电缆、桥架、线管、上位系统等设备和材料，现场完成安装调试并具备使用条件。
	

	13
	*低速柴油机辅机系统新增C系统项目实施目标要求
	[bookmark: OLE_LINK8][bookmark: OLE_LINK3]*投标方务必保证“低速柴油机辅机系统新增C系统项目”实施后，需要满足与招标方现场原有低速机辅机系统匹配使用，直至本项目交钥匙工程交付招标人正常使用，必须具备1号台位和2号台位正常进行低速机台架试验的条件。项目实施过程当中，投标方不得以任何理由额外增加合同以外的费用。
[bookmark: OLE_LINK31]*投标方需要自行到现场充分了解招标方现场原有低速机辅机系统各独立系统和公共系统的设计原理、使用功能、现场布置情况，负责完成与原有辅机系统的硬件系统、信号控制系统、软件系统等接口正确集成，本项目实施后，新增加的低速机辅机系统可正常使用，投标方对此负全部责任。
	


[bookmark: _Hlk133515481][bookmark: OLE_LINK32]注意：上表中带*号项目的参数或配置必须满足，“响应情况”栏填写响应数据，在对应的“优于或符合或偏离”栏注明“优于”或“符合”或“偏离”。需要对各偏离情况进行简明扼要的进行说明。





三 项目售后服务、质保要求及响应情况
表4 售后服务、质保要求相应表
	序号
	项目内容
	要求
	响应情况
	偏离说明

	1
	收到维修通知响应时间
	＊在4小时内
	
	

	2
	收到买方不能自行解决的故障通知后到达现场处理响应时间
	＊在24小时内
	
	

	3
	一般故障处理时间
	＊不超过24小时
	
	

	4
	质保期
	＊在终验收合格后壹年
	
	

	5
	质保期满后的服务
	＊质保期过后，要求中标人能终生提供广泛优惠的技术支持服务。
	
	

	6
	关于质保其他要求
	＊1、在质量保证期内，中标方应对由于设备、施工、工艺、材料或质量缺陷等原因导致的任何设备故障负责，并免费负责对设备进行维修（含零部件更换）或消除故障。
＊2、质保期内，如设备或零部件因非人为因素出现故障而造成低速机辅机系统短期停用时，则质保期和免费维修期相应顺延。如设备停用影响生产时间超过30天，则质保期顺延并扣除质保金50%。
＊3、对于质量保证期内系统运行出现故障，中标方自接到买方服务通知起4小时内给买方作出响应，诊断设备故障并指导买方排除解决设备故障；对招标方不能自行解决的故障，中标方人员应在24小时内到达买方现场进行维修，一般故障必须在48小时内解决或提供同档次替代品，确保设备恢复正常运行。质量保证期内，所有设备、部件和备件在正当使用情况下，由于设计、制造和材料缺陷等引起的质量问题及直接损失由中标方负责。
＊4、质量保证期内，中标方免费提供维修备件及服务，并应及时有效。
＊5、质量保证期内，中标方根据投标方实际需求免费提供现场使用培训服务；
＊6、低速机辅机系统在质量保证期到期前一月，由中投标方派出有经验的售后服务工程师对低速机辅机系统进行一次整体的免费保养，并进行必要的控制技术参数调整。具体工作内容如下：
①系统、各设备、各管道等机械部分、电气部分、控制部分等的维护保养。
②系统控制技术参数优化。
③中标方应提供本项目维修保养后，系统使用状态的相关报告给招标方，并针对提出相应的保养建议。
	
	

	7
	有成熟的专业的低速机辅机房系统售后经验的服务团队

	＊列出本项目售后服务团队人员信息，提供相关人员机电、机械、电气、管路、液压等相关专业的技术证书或职称证书，以及的简历和项目经验等
	
	


注意：上表中带*号项目的参数或配置必须满足，“响应情况”栏填写响应数据，在对应的“优于或符合或偏离”栏注明“优于”或“符合”或“偏离”。需要对各偏离情况进行简明扼要的进行说明。
售后服务单位：                                        
售后服务单位地址：                                       
投标单位（签章）：                                  
法定代表人（或法定代理人）签字：                   

日期：   年    月    日




















附件4：
工业品买卖合同(范本）

购买方（甲方）：广州柴油机厂股份有限公司
销售方（乙方）：                           
第一条、项目数量、价格、工期（见表1）：
表1 项目报价清单
	项目
	数量（套）
	单价（元）
	小计（元）

	滑油供油系统（C系统）
	1
	
	

	滑油补油系统（C系统）
	1
	
	

	燃油供油系统（C系统）
	1
	
	

	缸套油供油系统（C系统）
	1
	
	

	高温循环水系统（C系统）
	1
	
	

	发动机循环水系统（C系统）
	1
	
	

	测功器循环水系统（C系统）
	1
	
	

	SCR系统及配套管路（C系统）
	1
	
	

	60机机旁工装
[bookmark: OLE_LINK19]（#1台位，含排气管，60机一套）
	1
	
	

	50机机旁工装
（#2台位，含排气管，50机一套）
	1
	
	

	配电系统（C系统）
	1
	
	

	控制系统（C系统）
	1
	
	

	不含税总价格
	大写:
	小写:¥

	含税总价格
	大写:
	小写:¥

	工期
	
	质保金
	


备注：
1、以上报价包含项目的总价，包括所有设备、辅具、电缆、管道
、辅件等采购、预验收、运输费、装卸、雇员、安装、调试等费用，包括配套土建装修工程、低速机辅机系统整体联调、验收、使用培训辅导、质保期售后服务、配合管理费、合同实施过程中应预见和不可预见的总费用等。所有价格均应以人民币报价，金额单位为元。
2、表1中的项目，需要有各自的细分项目的明细信息。将相关信息分别填写至表2中。
第二条、细分项目信息
将本项目的细分项目信息填写至表2中
表2 低速柴油机辅机系统新增C系统项目细分项目信息
	序号
	项目名称及说明
	备注说明
	型号规格
	投标单位计划选用的厂家（品牌）
	单位
	工程量
	不含税全费用综合单价
(元)
	不含税全费用合价(元)
	不含税综合单价分析表（单位：元）

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	设备费
（含主材费、辅材费等）
	安装费用（含人工费、措施费、机械费等）
	其他费用
（含管理费、差旅费、利润、规费等）

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	A1
	A2=A+B+C
	A3=A1*A2
	A
	B
	C

	1
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	...
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


备注：
⑴本表需要详细罗列出低速柴油机辅机系统新增C系统项目所需的所有细分项目（含辅件材料）。
⑵本表细分项目设备的生产厂家及品牌、型号、数量等须符合并满足本项目的招标要求，对于施工过程中因设备的生产厂家及品牌、型号、数量等罗列不全、不符合或不满足安装要求的，由投标人自己承担。
⑶本表相关产品的合计金额，是表1中两套低速机辅机系统工艺设备采购和安装调试项目的合计金额，该合计金额须包含在表1投标报价的总价格中。所有价格均以人民币报价，金额单位为元。
⑷采用设备生产厂家与品牌价差如实结算和按合同价最高限价原则，具体办法见第三条责任和结算约定段落。
⑸本表参照附件1《投标人项目报价清单明细表》格式填写。
第三条、责任和结算约定
本项目在签订合同后，按照《表2》投标方提供的详细的设备清单中的设备品牌对应价格签订合同。实际施工中乙方原则上应按照合同落实选用的设备生产厂家及品牌，确因各种原因需要更改的，经本项目设计方和甲方同意允许投标人根据本项目的实际情况对其投标文件涉及的相关设备生产厂家及品牌、名称、型号、数量等进行修改，相应的价格结算时根据实际进行调整，但总价不能超过本项目合同价。
本项目设计方案、图纸、设备选型等可能考虑不周或实施时设备供应商、实际场地等原因需要修改，可能存在施工时多个单位协调配合的矛盾，投标人需要承担项目落实中的各种风险，甲方允许乙方确因客观原因对本项目设计、图纸、设备选型等具体细节进行修改，也允许结算按实际执行的主要设备变化进行结算，但《表2》清单列明外的其他辅助材料的变化不影响结算价。无论修改变化有多大，结算总价仍不能超过本项目合同价。
乙方须按设计方案、图纸、《表2》清单内的设备规格参数等进行整体的施工深化设计，并对清单内的各设备之间的匹配度负责以及整体满足试验性能负责。乙方需要对清单内的设备及其参数有更改的，需要以本合同的附件形式另外说明，并对可能造成不能满足生产和试验要求造成的损失负责。
乙方务必保证“低速柴油机辅机系统新增C系统项目”实施后，需要满足与甲方现场原有低速机辅机系统融合匹配使用，乙方需要自行到现场充分了解甲方现场原有低速机辅机系统各独立系统和公共系统的设计原理、使用功能、现场布置情况，负责完成与原有辅机系统的硬件系统、信号控制系统、软件系统等接口的正确集成，本项目实施后，新增加的低速机辅机系统可正常使用，乙方对此负全部责任，直至本项目交钥匙工程交付甲方正常使用，必须具备1号台位和2号台位正常进行低速机台架试验的条件。项目实施过程当中，乙方不得以任何理由额外增加合同以外的费用。
第四条、质量标准：
所有设备必须符合国家标准及行业标准以及招标公告所提出的要求及技术协议要求，保证货物不是国家明令限制、淘汰产品；
第5条、 货物包装及包装处置：
由销售方提供，能有效地防护货物不被碰伤及防雨、防潮。包装没有特别声明不回收；
第六条、交货地点、运费支付：
    广州市南沙区大岗镇潭新公路362号广州工控大湾区现代高端装备研发生产基地项目（二期），运费由销售方承担；
第7条 、货物交接：
    货物到达交货地点后，要有购、销双方人员或委托人按照送货清单当面点检签收确认。
第8条 、安装调试：
    乙方根据甲方的各项要求负责全部责任范围内试验设备和材料的选型、采购、制造、安装、调试等各项工作，制造和安装、调试等过程中所需设备、机械、工具均为乙方负责，甲方仅提供场地内已有机械设备可供乙方使用。
    设备安装、调试、验收整个过程中，乙方必须安排专职项目经理驻场，确保人员和设备的安全，并负责相关事宜的协调。
1 [bookmark: _Hlk182852982]如货物安装过程中购买方需补充其它内容的，销售方必须配合购买方
对设计方案进行修正或修改，不得以任何理由加收任何费用。
②销售方在生产制造及运输装卸过程中，承担运输风险和费用。负责对因制造及运输过程中缺损的零部件予以更换。全部设备符合设计要求。
[bookmark: _Hlk182853046]③按购买方提供的适合设备安装要求的安装空间（设备长、宽及安装净高），处理好地面等工程问题，对于设备安装设施而导致设备不能达到验收及使用要求的，销售方负责按规范整改。
④销售方须严格遵守执行购买方工厂现场的管理规定制度，接受购买方对安装现场的质量、安全、文明、环保及纪律的监督和管理。如因安装措施不当造成人员人身安全或工伤死亡事故，一切责任由销售方负责。
⑤确保安装现场的清洁卫生，施工垃圾须清理干净。销售方完成合同约定的所有工作，在撤场工作结束后，销售方须将现场整洁干净再移交购买方。
[bookmark: _Hlk182853133]⑥销售方应在购买方指定的范围内安装，在购买方规定的时间内无条件对安装辅助设施进行拆卸和清理场地。销售方在完工后至验收合格并移交购买方前期间，仍须负责设施保护责任及成品的保洁责任，其所需费用包含在合同金额中。
[bookmark: _Hlk182853099]⑦设备安装期间销售方须保护购买方原有的场地环境和相关设施设备，如有损坏必须负责赔偿或者恢复原状，并严格加强安装人员管理制度，如发生盗窃，斗殴等现象，则追究销售方责任。
第十条、验收：
   1、交付验收标准：依次序对照适用标准为：符合中华人民共和国国家安全质量标准、环保标准或行业标准；符合采购文件和响应承诺中采购人认可的各项要求和标准；符合货物来源国官方标准。上述标准必须是有关官方机构发布的最新版本的标准。
[bookmark: _Hlk182852931]   2、应按国家现行有关标准验收或货物来源国官方标准验收。
   3、设备验收按现行中国国家及行业标准或规范、技术协议及双方认可的标准执行，设备验收包括预验收和最终验收。
   4、辅机系统预验收
1）试验设备采购、制造完成后，乙方通知甲方对相关重要设备进行预验收。
2）甲方根据乙方设备和人员到场的齐整性进行预验收，齐整性指所有主要设备到场并且所有施工人员（包括各专业管理、技术、安装工人）到场，重要试验设备预验收合格后双方签署《预验收报告》。
   5、 辅机系统终验收
乙方负责辅机系统的运输、安装、调试、检验等，在辅机系统完成安装后，乙方需在其自身的投标文件响应的总交货期时间内完成调试和检验，达到招甲方正常使用要求。
5.1终验收前乙方须提供的资料包括但不限于：
   1、《项目实施方案书》和深化设计、安装、检验过程中的确认和变更记录等资料。
   2、《设备清单》（需分类并详细列出实际选用的设备）
   3、《管道、电缆等辅件清单》
   4、《各系统深化设计图纸》
   5、 各设备操作说明书和合格证等全套资料
   6、辅机各系统最终设计图和操作说明书或操作指南
   7、《项目终验收报告》
   5.2终验收在招标方现场进行，验收内容如下：
a)	功能、性能联合调试和精度检查采用招标方提供的典型产品和产品试验大纲进行（典型产品和产品试验大纲在辅机系统到达招标方时提供），验收内容为：检查辅机系统的配置、检查各系统全部技术指标应达到设备技术文件要求规定，并进行全面的功能、性能演示、精度检查等。
b）管路要求：
①	现场管路和元件的检查 
根据原理图和清单，逐项检查零部件名称、规格、参数、编码与技术资料一致。 检查管路通径、连接位置与图纸清单一致；管道铺设走向应整齐一致，层次分明，尽量采取水平和垂直布置。平行或交叉的管路之间保留合理间距，考虑扳手空间。管路布置必须保证其余管道、阀、过滤器滤芯拆卸维修方便。应保证所有元件拆卸 不受现场管路影响。 管道有一定的刚性和抗震能力，应配置管道支撑和管夹。在弯曲管道的弯头设支架和管夹。管道和支架之间不得直接焊接。 较重的元件不得直接由管道支撑，需安装独立的支架。 较长的管道必须有相应措施防止温度变化使管路伸缩造成连接处泄露。检查管路固定牢固，确保零部件外观无破损，接线无裸露、松动。 检查所有安全阀、单向阀、流量阀等安装方向与设计要求方向一致。 检查管路、阀门、传感器等零部件满足系统设计压力、流量、温度。
2 	油管清洁度检查
保证清洁度，所有油管必须采用氩弧焊焊接。油管应当进行打磨和酸洗，必须保证清洁度，管道内壁不得允许有焊渣、铁屑、铁粉等颗粒物附着，管道完成安装后，使用震动棒进行震动，使管道内壁颗粒物脱落。油管必须进行串油，其中滑油管道清洁度需要达到GJB420B-2015规定的8级或以上（便携式颗粒度分析仪进行检测）
3 	管道密封情况检查
    检查排气管道、冷却水管道、滑油管道、缸套油管道、燃油管道的密封情况，不得出现漏气、渗漏等。
④	管道颜色和标识验收检查
    排气管道颜色为铝合金原色、冷却水管道颜色为深绿色、滑油管道和缸套油管道颜色为黄色、燃油管道颜色为咖啡色，所有管道需要涂装红色箭头标识动力介质的流向。
c)中标方提供安装调试、静态调试报告及联合调试报告。
d)低速机辅机系统终验收时,每个台位选取一款低速机（6UEC50LSH低速机或6UEC60LSE低速机或7UEC60LSE低速机，具体由招标方在终验收前进行告知中标方）进行正常台架试验，验收合格后才算是完成终验收。
e）新增低速机辅机系统（C系统）需要达到每月满足1.5台6UEC50LSH低速机台架试验的生产效率要求。
以上a-e项内容验收合格才算是终验收合格完成。上述现场验收合格后，甲方组织验收评审，评审通过后签署《终验收报告》
第十条、质保期、质保金：
质保期为终验收合格后壹周年，质保金为合同成交额的10%。
第十一条、付款方式、出具发票：
买方预付合同总额的30％作为预付款，同时卖方需开具合同总额30％的增值税（税率：13%）专票发票；预验收合格后，买方支付合同总额的30％作为预验收款，同时卖方需开具合同总额30％的增值税（税率：13%）专票发票；终验收合格后，甲乙双方按照责任和结算约定结算，核算出合同实际总额，甲方至此支付合同实际总额的95%，同时卖方至此需开具完合同实际总额的100%增值税（税率：13%）专票发票；合同实际总额余款5％作为质保金，如无质量问题，在终验收合格之日起壹年后付清。
第十二条、质量保证和售后服务：
1、质量保证期为12个月，质量保证期从终验收合格之日起计算。
2、在质量保证期内，卖方应对由于设备设计、工艺、材料或质量缺陷等原因导致的任何设备故障负责，并免费负责对设备进行维修（含零部件更换）或以消除故障。
3、质保期内，如设备或零部件因非人为因素出现故障而造成低速机辅机系统短期停用时，则质保期和免费维修期相应顺延。如设备停用影响生产时间超过30天，则质保期顺延并扣除质保金50%。
4、对于质量保证期内系统运行出现故障，卖方自接到买方服务通知起4小时内给买方作出响应，诊断设备故障并指导买方排除解决设备故障；对买方不能自行解决的故障，卖方人员应在24小时内到达买方现场进行维修，一般故障必须在48小时内解决或提供同档次替代品，确保设备恢复正常运行。质量保证期内，所有设备、部件和备件在正当使用情况下，由于设计、制造和材料缺陷等引起的质量问题及直接损失由卖方负责。
5、质量保证期内，卖方免费提供维修备件及服务，并应及时有效。
6、质量保证期内，卖方根据买方实际需求免费提供现场使用培训服务；
7、低速机辅机系统在质量保证期到期前一月卖方派有经验的设备工程师对低速机辅机系统进行一次免费保养并进行必要的控制技术参数调整。具体工作内容如下：
①系统机械部分和电气部分维护保养。
③卖方应提供本项目维修保养后，系统使用状态的相关报告给买方，并针对提出相应的保养建议。
    8、本项目质保期过后，卖方终生提供广泛优惠的技术支持服务。
第十三条、人员培训：
项目完成终验收后，卖方委派专业技术工程师在现场对买方有关人员必须免费进行指导、培训，使之掌握设备结构、技术原理及设备的正确操作、检查、维修和保养，并解释所有的技术问题。
技术培训分为基础培训和进阶培训两个阶段，每次培训时间不少于10个工作日。基础培训于设备交付使用时进行，卖方负责在买方现场对相关操作、维修人员进行技术培训（操作培训不少于10个工作日）；进阶培训在系统交付买方使用半年后进行（具体时间由招标方确定），针对买方在使用过程中存在的问题进行进阶技术培训。
两个阶段的培训以实效为评价基础，须确保买方参训人员能够具备设备独立操作能力，如培训效果未能达到上述要求，卖方须无条件进行培训时间的延长，确保达到培训效果。
1、基础培训内容
1）了解各系统原理图和管路布置图，一般故障现象及处理方法（针对设备维护人员和操作人员）。
2）了解各种阀门、调节阀作用，手动操作程序，如何正确操作辅机系统。
3）试验设备运行过程中可能存在哪些安全隐患，应当采取哪些防范措施。
4）学习了解设备参数设定、程序设定、定检及维保工作方法。
5）学习了解设备易损件、备件参数、厂家信息，并了解相关部件状态检查监测方法及程序。
6）了解设备各系统全程操作方法及注意事项。
7）了解设备其他操作运行中的注意事项。
 2、进阶培训内容
1）招标方对系统使用过程中存在的技术问题进行详列，中标方针对招标方在使用过程中存在的问题进行进阶技术培训。
2）设备后台参数的设置原理及修改方法等。
第十四条、合同生效条件：
    1、签订合同：甲乙双方必须在合同上签字或盖章确认合同协议的内容。
2、对比合同：甲乙双方应当认真核对合同内容，确认各自的权利和义务，并进行签名或盖章确认。
3、技术协议或技术规格书内容作为合同的一部分同等重要。
4、付款条件：甲方应当按照合同约定的付款方式和时间付款。
第十五条、违约责任及免责条件：
1、任何一方未按照本合同约定履行相应的义务,应承担相应的违约责任。
2、乙方若未按合同规定时间,超过宽限期1个星期后每延迟一天罚总金额千分之一；累计违约金总金额不超合同成交金额的5%。如违约金达到5%时,甲方有权单方解除合同,且甲方不承担任何责任。乙方支付延迟交付违约金,并不能免除乙方按照合同履行交付的义务。
3、因甲方的原因致使产品不能按照约定期限交付的,不追究乙方责任。
4、若因乙方提供产品的质量问题对甲方造成质量事故,甲方有权要求乙方赔偿全部经济损失。
5、当事人一方因地震、水灾、海啸、雪灾、泥石流、罢工、骚乱、瘟疫、政府干预、禁运或其他不可抗力原因而不能履行合同的，应采取协商方式解决。遇到上述不可抗力事件的一方，应立即书面通知对方，并应在不可抗力事件发生后十天内，向合同其他方提供经不可抗力事件发生地区县级以上政府部门出具的证明合同不能履行或需要延期履行、部分履行的有效证明文件原件，由合同各方按事件对履行合同影响的程度协商决定是否解除合同、或者部分或全部免除履行合同的责任、或者延期履行合同。没有立即通知对方而导致对方损失扩大的，对损失扩大的部分承担赔偿责任。
第十六条、合同纠纷解决办法：
购、销双方发生合同纠纷时，应当努力协商寻找解决办法，协商不成可向当地工商行政管理部门申请调解，也可向合同签订地仲裁机构仲裁，或直接向合同签订地人民法院提出起诉。
第十七条、合同附件：
    合同附件、技术协议、乙方的投标书与本合同是不可分割的部分，与本合同有同等的法律效力。
第十八条、本合同一式四份，购、销双方各执两份
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附件5：
广州工控大湾区现代高端装备研发生产基地项目（二期）
[bookmark: OLE_LINK17]低速柴油机辅机系统新增C系统项目评标办法
GC-DGSBZB04C-2026
为确保在公平的条件下保障公司利益最大化，根据《招标公告》GC-DGSBZB04-2026提出的标的要求，特制定本次应标的评标办法。
一、评标总则
 1、本项目的评标采用综合评分法，总分100分。
2、本项目高度专业，原则上优先考虑在国内有低速机辅机系统工艺设备采购和安装调试项目业绩的投标单位。
3、本次评标采用综合评分法在满足招标文件要求的前提下，对每个有效投标人的投标文件分别进行综合评分并汇总。综合得分（价格得分＋技术得分+商务得分）最高者为第一名，依次类推确定得分排名顺序，推荐排名第一的投标人为中标候选人。若出现多家投标人并列最高分，则确定投标报价较低者为中标候选人。若出现排名前一的中标候选人放弃中标或不能按招标文件规定签订合同等原因取消中标资格，则按排名顺序依次确定排名第二的中标候选人为中标人。具体评分细则如下：
	评分细则

	序号
	打分项目
	说明
	分值
	评分标准
	说明

	1
	投标报价
	价格标
	60
	[bookmark: OLE_LINK30]基准值得分为60分，报价每高于基准值1%减0.5分，低于基准值不扣分，取小数点后2位。
	以投标报价的算术平均值×0.95作为本项目的价格评分的基准值。

	2
	设备技术参数
	技术标
	3
	1、各系统技术指标参数指标响应情况应均为“符合”得3分；
   2、每一个带“＊”号的技术指标参数指标必须为“符合”或“优于”，如果“偏离”，设备技术参数指标分值为0。
	各系统技术指标参数响应情况见《投标书》表3

	3
	技术性能
	
	3
	1、提供各系统所有细分项目的生产厂家及品牌、单价、规格、型号、数量、人工费用、材料费、管理费、利润等完整信息，得1分。
2、细分项目设备信息较齐全、为国内外知名品牌、价格合理，并被评委会认可的酌情加0.5-2分，最多加2分。
3、未按要求提供各系统所有细分项目的名称、型号、规格、生产厂家等信息的，本技术性能项为0分
	见《投标书》表2或招标文件附件1表格，

	4
	项目实施方案
	
	14
	1、根据招标公告，按要求提供了本项目的：①提供项目总体实施技术方案；②各系统详细的设备清单（含设备、辅件材料等）、配套机电安装工程清单；③提供各系统设备、管道、材料等采购、安装、调试进度安排计划，投标人（如需要）详细列出安装时须招标人配合的要求（格式自拟）等相关资料的；④投标方提供新增辅机系统与原有辅机系统的硬件系统、信号控制系统、软件系统等接口的正确集成技术方案，确保新增加的低速机辅机系统可正常使用。每提供一项得1.5分，最多6分；
2、按要求对项目总体实施技术方案描述清晰，符合招标要求的，由合格到优分档加分，合格加0.5分，良加2分，优加4分，最多加4分。
3、提供各系统安装调试进度安排计划，项目实施进度计划的描述：包对括项目实施进度计划合理性以及工期保证措施、设备采购组织方案完整性和合理性以及质量、安全保障措施的针对性和可行性等方面描述清晰的，符合招标要求的，由合格到优分档加分，合格加0.5分，良加2分，优加4分，最多加4分。
	投标资料要求见《招标公告》十．投标须知，
（三）投标文件内容还应包括：
1、提供项目总体实施技术方案，包括深化设计方案、安装调试方案、项目组织及实施方案、项目施工计划、项目团队人员信息（项目团队人员信息需要提供参与本项目相关人员机电、机械、电气、管路、液压等相关专业的技术证书或职称证书，以及的简历和项目经验等，工作经验以证书中载明的初始发证日期开始至今计算年限）。
2、提供各系统详细的设备清单（含设备、辅件材料等）、配套机电安装工程清单。
3、提供各系统安装调试进度安排计划，投标人（如需要）详细列出安装时须招标人配合的要求（格式自拟）。项目实施进度计划的描述：包对括项目实施进度计划合理性以及工期保证措施、设备采购组织方案完整性和合理性以及质量、安全保障措施的针对性和可行性等方面。

	5
	投标人资格要求
	商务标
	3
	1、按《招标公告》“十．投标须知（一）投标人资格要求1、具备的条件”要求 ”提供基本符合要求的文件，得3分；
    2、上述涉及的“文件”，不齐全的、不符合要求的，商务标各项得0分。
	按《招标公告》“十．投标须知，需提供的资料包括：
   1、投标人必须是在中华人民共和国境内注册并合法运作的独立法人机构，提供投标人的营业执照副本复印件，加盖投标单位公章（原件备查）。
   2、有依法缴纳税收和社会保障资金的良好记录：提供招标公告发布当月往前顺推六个月内任意一个月的依法缴纳税收和社会保障资金的证明材料复印件（依法免税或依法不需要缴纳社会保障资金的供应商应提供相应证明文件）。
   3、具有良好的商业信誉和健全的财务会计制度：提供以下两种形式之一的财务状况报告： 
3.1、经会计师事务所审计的近三年年度度财务报告；
3.2、基本开户银行出具的资信证明。如供应商新成立的，则提供成立至今的月或季度财务报表复印件。
4、履行合同所涉及到低速机辅机系统设备安装施工、售后等相关专业技术能力、经验的服务团队人员，提供相关人员的证明材料复印件（格式自拟）。
5、参加采购活动前3年内，在经营活动中没有重大违法记录：提供《投标人资格声明函》。 重大违法记录，是指供应商因违法经营受到刑事处罚或者责令停产停业、吊销许可证或者执照、较大数额罚款等行政处罚。（根据财库〔2022〕3号文，“较大数额罚款”认定为200万元以上的罚款，法律、行政法规以及国务院有关部门明确规定相关领域“较大数额罚款”标准高于200万元的，从其规定）。
6、投标申请人出具《投标申请人声明》（模板见附件2）。
7、投标人未被列入“信用中国”网站“失信被执行人或重大税收违法案件当事人名单或政府采购严重违法失信行为”记录名单；未处于中国政府采购网（www.ccgp.gov.cn)“政府采购严重违法失信行为信息记录”中的禁止参加政府采购活动期间。（以采购代理机构于投标截止日当天在“信用中国”网站（www.creditchina.gov.cn）及中国政府采购网（www.ccgp.gov.cn）查询结果为准，如相关失信记录已失效，投标人需在投标文件中提供相关证明资料）。
   8、资料要求：投标单位需提供以下资料（所有资料均需盖投标单位公章）：
   8.1、营业执照副本和相应生产制造资质证书复印件（均需盖投标单位公章，原件备查）；
   8.2、法定代表人证明书和委托授权书原件；投标函签字盖章：有法定代表人（单位负责人）或其委托代理人签字加盖单位章。由法定代表人（单位负责人）签字的，应附法定代表人（单位负责人）身份证明；由代理人签字的，应附其投标单位授权委托书及身份证明。
   9、投标书纸质版份数为一正本四副本（另外，投标人须提供投标文件正本电子版资料一份）。

	6
	业绩表现
	
	2
	最近20年以来类似低速机辅机系统工艺设备采购和安装调试项目实际业绩的案例，每项加1分
	业绩须提供合同复印件或验收证明复印件（原件备查），未提供证明材料的业绩或未验收的项目不予认可

	7
	工期
	
	8
	工期要求自合同生效之日起120天内
	工期要求：自合同生效之日起的120天内，中标人需要完成低速机辅机系统C系统的工艺设备的采购和安装调试、人员培训等工作，并交付给招标方正常使用。

	8
	履约能力
	
	2
	评委会按照最近3年各投标公司的经营收入、同类项目收入、利润、是否上市等综合评估，由差到最优分档得分，差得0分，较优得1分，最优的得2分。
	公司近3个年度的财务数据

	9
	售后服务、质量保证
	
	5
	1、 所有售后服务人员、质量保证承诺、质量保证要求响应情况均为“符合”,且提供了本项目相关技术团队、售后服务人员资料的，得1分； 
2、 质保期的基准时间为1年。在基准时间的基础上，质保期每增加1年，加1分。最多加2分。
3、 售后服务人员、质量保证承诺、质量保证要求响应由良到最优按评估分档加分，良得0.5分，较优得1分，最优的得2分。最多加2分。
    4、售后服务人员、质量保证承诺、质量保证要求响应每一项为“偏离”的扣1分；严重偏离的此项为0分。
	见《投标书》表4《项目售后服务、质保要求及响应情况》



4、总分计算由评标委员会成员对每一份投标文件进行独立评分，然后取算术平均值（保留小数点两位）。计算每个投标人的实际得分（投标报价得分+商务部分得分+技术部分得分），并按得分高低排出名次。最终推荐不超过2名中标候选人；招标人将根据排序结果等选择确定中标人。
    本办法由招标发起部门工艺部提出；
本办法由评委会审议；
本办法由评委会组长审批。
本办法由公司纪委全程监督执行。   
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